ESPECIFICACOES TECNICAS N.
UNIFORMES E EQUIPAMENTOS DE
SEGURANCA NO TRABALHO 1.005

JAPONA DE BRIM USO GERAL

1. OBJETIVO
Estabelecer as caracteristicas minimas para fornecimento de japona de brim, com forro
removivel, para uso dos empregados da COPEL.

2. DEFINICAO
Peca de uniforme destinada a auxiliar na protecdo para os membros superiores do corpo
contra o frio e promover a padronizag¢ao visual dos empregados da empresa.

Destina

-se a0 uso durante as atividades didrias nas areas de trabalho por todos os

empregados devidamente capacitados por treinamento especifico gue néo estejam expostos
ao risco do arco elétrico e f0go repentino.

3. CONDICOES GERAIS

3.1.

Descricao Geral:

Parte externa: japona ¢om forro removivel, gola pespontada e sobre gola avulsa fixada
por 03 botdes, mangas compridas com punho de 6,00 cm abotodvel e regulavel por
botdes em duas posicbes, abertura frontal com fechamento através de ziper, 02 bolsos
inferiores chapados com abertura lateral e portinhola de 6,00 cm;

Forro interno: removivel, envolvendo toda a extensao da japona e confeccionado com
manga acrilica. A face interna com matelassé (em quadrados/retangulos de dimensoes
maximas de 10,00 cm x 10,00 cm), fixado a parte interna com 11 botdes;

O produto final devera ter boa aparéncia e apresentagdo, sem cortes, fechamentos e
fixacdes que prejudiquem sua estética.

3.2,

3.3.

Acabamento

O acabamento deve ser perfeito, com inspe¢éo de limpeza final.

O produto n&o devera encolher ou ficar retorcido apds sucessivas lavagens.
Devera receber limpeza de fios e linhas excedentes das costuras.

As bordas aparentes deverao ser revestidas por costura dupla.

As costuras devem ser retilineas e ndo poderdo apresentar descontinuidades e/ou
desvios, bem como devem ser planas, a fim de evitar enrugamentos no decorrer do
uso e das lavagens.

O produto ndo devera apresentar desfiamento do tecido ou esgar¢camento nas
costuras.

As bordas do tecido devem ser overlocadas de modo a obter-se um artigo de superior
qualidade e otimo aspecto visual (o corte picotado com tesoura especial ndo é
suficiente).

Identificacdo

Cada peca devera conter, internamente, etiqueta com as seguintes informagdes:

Nome do fabricante (nome de fantasia ou razao social);
Numero (tamanho do manequim);
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JAPONA DE BRIM USO GERAL

ldentificagdo do tecido.

As etiquetas do fabricante do tecido, do confeccionador e do nimero do manequim devem
ser fixados internamente na costura da gola, sendo estas em tecido de poliéster/algodao
com tinta indelével prépria para tecidos.

4. CONDICOES ESPECIFICAS
4.1 Caracteristicas do tecido da parte externa:

Armagio em sarja 3/1;

100% algodéo;

Gramatura:260 g/Cr’nz (tolerancia de +5%);
Resisténcia a Tragdo (Valores Minimos):

- no sentido da trama: 41,0 kgf

- no sentido do urdume: 50,5 kgf
Resisténcia ao Rasgo (Valores Minimos):
- no sentido da trama: 2,5 kgf

- no sentido do urdume: 1,9 kgf

Solidez da cor a lavagem doméstica (NBR 10597 B1): Alteragéo 4/5; Transformagao:
5

Solidez da cor a lavagem com cloro (NBR 10597 C3): Alteragéo: 4;

Estas caracteristicas devem ser comprovadas através de laudo emitido por laboratério
reconhecido nacionalmente, a ser entregue quando do fornecimento da amostra.

Cor: Azul. Correspondente na escala Pantone ao Azul 193952 TP ou 193951 TP.

4.2 Caracteristicas do tecido do forro interno:

a) Tecido:

Armagao em sarja 2/1;

100% algodao;

Gramatura: 186 g/cm? (tolerancia de +5%);
Resisténcia a Tra¢do (Valores Minimos):

- no sentido da trama: 15,0 kgf

- no sentido do urdume: 35,0 kgf
Resisténcia ao Rasgo (Valores Minimos):
- no sentido da trama: 1,2 kgf

- no sentido do urdume: 1,55 kgf

Solidez da cor a lavagem doméstica (NBR 10597 B1): Alteracao 4/5; Transformacao:
5;
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— Solidez da cor a lavagem com cloro (NBR 10597 C3): Alteragao: 4;

Estas caracteristicas devem ser comprovadas através de laudo emitido por laboratério
reconhecido nacionalmente, a ser entregue quando do fornecimento da amostra.

~  Cor: Azul. Correspondente na escala Pantone ao Azul 193952 TP ou 193951 TP.
b) Forragéo:

— Material interno de forrag&o deve ser em manta de poliéster resinada, com espessura
de 10 mm e ter as seguintes caracteristicas fisicas:

— Espessura: alma dos filamentos de 11 dtex

—~ Peso: 80 g/m2
4.3 Detalhes da Confecgao
a. Costuras

Em magquina interlock bitola minima de 10 mm para fechamento das ilhargas,
ombros e mangas (fixagao e fechamento).

Em maquina reta 2 agulhas paralelas para fixagdo e pesponto dos boisos,
portinholas, cavas, mangas, punhos e pregas.

Em maquina reta 1 agulha para fixagao da gola, vista e bainha dos bolsos e manga,
também para o matelassé do forro interno.

Travetes nas extremidades dos bolsos e na carcela, no inicio de abertura do punho.
Aplicagao dé overlock nas partes desfiantes do tecido.
Pontos por centimetro: 3 a 5, em todas as costuras e overlock.

b. Aviamentos

Todos os aviamentos devem ser em cor ndo contrastante com o tecido.

Linha 80, 100% poliéster na cor do tecido para as operagdes de fechamento,
fixagao e pespontos.

Linha 120, 100% poliéster e filamento para o overlock.
Botdes de massa de 04 furos e didmetro de 15 mm.
Ziper em poliacetal, padrdo IKK, modelo VFO-086 ou similar.

c. Mangas

Compridas, terminadas em punhos simples, dotados de casas e botdes para
fechamento e regulagem.

d. Bolso

Chapado medindo 18 cm de largura por 22 ¢cm de profundidade, com portinhola de
06 cm de altura e fechamento com botdo.

Sob este bolso devera haver uma abertura lateral, no sentido vertical permitindo a
colocagdo das maos.
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JAPONA DE BRIM USO GERAL

f. Gola

A japona deverd ser fornecida com gola e sobre gola.

~ Atengdo: deveréio ser fornecidas 03 sobre golas para cada japona, sendo uma ja
montada na gola e duas avulsas.

4.3. Dimensdes

As japonas depois de prOntas devem ter as medidas conforme especificado na TABELA

a seguir:
Tamanho P M G XG
Torax 59 63 67 71
Espalda 45 48 51 54
Manga 66 67 68 69
Longa
Comp. Total 81 83 85 85
Forro - As mangas dever&o ter seu tamanho reduzido na medida equivalente ao tamanho
Interno do punho menos 6,00 cm.

- O comprimento total deveré ser reduzido em 5,00 cm.

Tolerancia : + 2 cm

5. MARCA SIMBOLO E LOGOTIPO

Devem ser aplicados através de processo serigrafico ou bordados diretamente no tecido, no
bolso do lado esquerdo, na altura da cava, conforme desenho abaixo:
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ESPECIFICACOES TECNICAS o
UNIFORMES E EQUIPAMENTOS DE
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A 40,0 mm
o B 44,0 mm
)]
@ o c 07,0 mm
D|n
0 D 57,0 mm
=y E 39,0 mm
NG
T F 51,0 mm
51,0 |
° Cor laranja, correspondente na escala Pantone ao Laranja 165 — tinta Cromos G6700.
° Em caso de bordados, estes deverdo ser de primeira qualidade, com cores e fios firmes,

que nao descorem e ndo apresentem manchas ou ndo desfiem e nem esgarcem, mesmo apds
sucessivas lavagens.

° Para serigrafia, as tintas ndo poderao descorar, apresentar manchas ou descontinuidades
apos sucessivas lavagens.

6. AVALIACAO DA AMOSTRA

O fornecedor devera submeter amostras das japonas de brim uso geral & aprovagdo da
COPEL, dentro dos padrdes estabelecidos nesta Especificagdo Técnica.

Quantidade de amostras necessarias para a avaliagdo do atendimento a esta Especificagdo:
. 01 (uma) amostra no tamanho M.

6.1 Observagoes

A inspecao e fiscalizaglo sobre a fabrica¢ao, embalagem e expedic&o, serdo realizadas segundo
as normas de aquisigao da Empresa.

A utilizagdo de materiais similares aos constantes nesta Especificacdo, somente sera permitida
sob consulta a COPEL, por escrito € em tempo habil.

A area de Seguranga do Trabalho necessita de, no minimo, 15 dias para efetuar a avaliacdo do
produto objeto desta Especificagdo Técnica. y,
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7. CONDICOES DE GARANTIA E RASTREABILIDADE

O fornecedor deve dar garantia de reposigdo contra quaisquer defeitos de fabricagdo das
japonas de brim ofertadas, até trés (03) meses contados a partir da certificagcéo da entrega,
como:

— Rasgos;

— Encolhimento ou alongamento;

— Desbotamentos e manchas;

— Rompimento das costuras;

— Quebra e defeito dos aviamentos;

- Defeitos de fabricagao.

8. EMBALAGEM

As japonas de brim deverdo ser entregues em embalagem individual plastica transparente e
fechada. Devem ser acondicionadas em caixas de papeléo.

As caixas devem trazer etiqueta de identificagdo em duas faces externas contendo os
seguintes dados:

— Nome do fabricante (Razdo Social);

— Numero (tamanho do manequim);

— Quantidade de itens;

~ Data de fabricagdo;

—~ Numero da Nota Fiscal,

—  Numero da Ordem de Compra COPEL.

9. ENSAIOS DE ROTINA NO RECEBIMENTO
9.1 Inspeg¢éo visual
A inspegao visual devera ser feita pelo inspetor da COPEL, que ird verificar os seguintes
aspectos e caracteristicas das japonas de brim, de acordo com as secbes aplicaveis desta
Especificagao Técnica:
— Condi¢oes gerais, conforme item 3, desta Especifica¢ao;
— Condigdes especificas, conforme item 4, desta Especificagao.

10. CODIGO COPEL PARA O MATERIAL

TAMANHO CODIGO COPEL
P 15017712
M 15017719
G 15017724
XG 15017728

£
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ESPECIFICACOES TECNICAS N.°
UNIFORMES E EQUIPAMENTOS DE
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JAPONA DE BRIM USO GERAL

11.SISTEMA DE GESTAO DA QUALIDADE - NORMAS SERIE ISO 9000

E recomendavel que os fornecedores desenvolvam acdes voltadas para Gestdo da Qualidade de
modo que os materiais e produtos fornecidos a COPEL atendam aos padroes minimos de
qualidade exigidos, com base nas normas de série NBR SO 9000 no que julgado aplicavel.

No processo de produgdo deve ser minimizada ou evitada a geragdo de impactos ambientais
negativos. ‘

12. SISTEMA DE PROTEGAO AO MEIO AMBIENTE —~ NORMAS SERIE ISO 14000
E recomendavel que os fornecedores desenvolvam politica de protecdo ao meio ambiente,

fomentando culturas e agdes ecoldgicas quanto aos processos fabris de materiais e produtos
fornecidos & COPEL, com base nas normas de série NBR ISO 14000.

yay,
. Reviséo: 08 GET/SGT/DSTG De acgfdo
Versao inicial 05/09/2018 Sérgio Muzcir Floriani DGE/CRAIC Pég. 7/9
20/02/2006 Mozcir Fi :
Onef er
(74 /




ESPECIFICACOES TECNICAS N.°
UNIFORMES E EQUIPAMENTOS DE
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JAPONA DE BRIM USO GERAL

13. DESENHOS

13.1 Vista frontal da parte externa

— Sobre gola fixada com 03 botdes, sen-
do os dois externos (A e B) os mesmos
utilizados para fixagdo do forro interno.
Deverdo ser fornecidas 03 (irés) uni-
dades para cada japona.

Bolsos: 18 x 22 cm, e com aba fecha-
da por botao.

Aberturas lateral vertical para coloca-
¢do das maos.

— Punho:6,0cm
-~ Carcela com comprimento de 10 cm

Torax

Espalda

Comprimento da Manga
Comprimento Total

. /
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ESPECIFICACOES TECNICAS N.©
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13.3 Vista do forro interno

" 11 casas de botdes para fixa-
" ¢&o na parte externa.

Matelassé 10 x 10 cm (méximo)

..................
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