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HASTE DE ATERRAMENTO DE AGCO-COBRE
Aplicacao em Instalacoes de Unidades Consumidoras
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Cobre

Identificagdo Ago
(Ndcleo) (Revestimento)

Dimensoées

Diédmetro Nominal (D) Y2 polegada ----- 12,8 mm
Comprimento (L) 2400 mm

Chanfrado da Ponteira (H) 8a10 mm

Diametro da ponta (E) 3 mm

Espessura do Revestimento de Cobre Minimo 0,25 mm

1. Objetivo

Padronizar as dimensdes e estabelecer as condi¢cdes gerais e especificas da haste de aterramento de ago-cobre para
aplicagao nas Entradas de Servigo das unidades consumidoras atendidas pela Copel.

2. Normas e/ou Documentos complementares

Conforme as NBRs 13.571, 5426, 5456, 6006, ASTM E 478, UL-467 ou outras normas que assegurem igual ou superior
qualidade.

3. Identificagao:

Cada haste de aterramento deve ser identificada de modo legivel e indelével, no minimo, com:
e Nome ou marca do fabricante.
e Dimensdes.
e Data de fabricagdo: més/ano.

4 . Utilizacao
A haste de aterramento de ago-cobre, objeto desta padronizagéo é propria para a aplicagdo em aterramentos das entradas de
servigo, conforme as NTCs de atendimento as unidades consumidoras.

5. Acabamento
A haste deve ser cilindrica, isenta de torceduras, falhas, incrusta¢des, arranhdes profundos, marcas de fieiras ou qualquer
imperfeicdo que possa afetar a resisténcia mecanica, a condutibilidade ou interferir no processo de conexao.

6 . Aderéncia

A aderéncia da camada de cobre com espessura minima de 0,25mm, sobre o ago diretamente ou através de metais que
evitem a corrosao, deve ser feita pelo processo de eletrodeposicdo ou difusdo, de modo a assegurar uma unido inseparavel e
homogénea dos metais.

N&o serdo aceitos os processos de trefilacdo, extrusdo ou similares.

7 . Material
A haste deve compor-se de um nucleo de ago carbono, ABNT 1010 a 1020, recoberto com camada de cobre eletrolitico com,
no minimo, 95% de pureza, sem tragos de zinco e com espessura minima de 0,25mm.

8 . Resisténcia mecénica

o A compressdo:

A haste ndo deve flambar quando aplicado em suas extremidades um esforgo de compresséo "F"=40 daN, no minimo.
e Ao dobramento:

A haste n&do deve apresentar fissuras ou deslocamento da camada de cobre, quando dobrada até um angulo de 30°.
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